
A C サ ー ボ プ レ ス

2 k Nモデル新機種のご案内

3モデルの
特長と構成の違いを解説

裏 面

サーボモーターの能力をアップさせ、

モーターの強化と原点センサーレス化

を実現し、最大速度がUP。

従来機種のMS02が進化し、荷重

保持能力がUP。

2016年にリリースされた従来モデル。
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▶商品特設サイトへアクセス
サーボプレス/ナットランナー/接写型ラインカメラ/
三次元計測システム

https://www.coretec.co.jp/premium/

本社・工場 〒719-1121 岡山県総社市赤浜500番地
TEL (0866)94-9016 FAX (0866)-94-1178

中部営業所 〒471-0835 愛知県豊田市曙町2丁目14
TEL (0565)71-9000 FAX (0565)-71-9010

関東営業所 〒222-0033 神奈川県横浜市港北区新横浜2-7-4 フジビル3階
TEL (045)442-9088 FAX (045)-442-9089

仕様は予告なしに変更する場合があります。

はコアテック株式会社NBブランドのブランドロゴです

▶コーポレートサイト
https://www.coretec.co.jp/

▶E-mail
info@coretec.co.jp

AC Servo Press
シリーズ比較表

シリーズ比較表

長年に亘りご愛顧いただいておりましたBSコントローラにつきまして、電子部品の生産中止に伴い

2023年3月末日に製造中止いたします。

これに関連しまして、ACサーボプレスMS02モデルをご検討中のお客様は、“GS2“または“MS2L“を

代替機種としてご案内いたします。

お客様には大変ご迷惑をおかけいたしますが、何卒ご理解賜りますようお願い申し上げます。
▲BSコントローラ

（BS-M3Aシリーズ）

注）BSコントローラ製造中止のご案内

▲ACサーボプレス

（MS02シリーズ）

ACサーボプレス
（ツール）

コントローラ アンプ
ストローク速度

（MAX）
特 長

〇 従来モデル

△ 荷重保持に有利

◎ 速度が速い

備 考
ACサーボプレスの制御す

るために必要

ACサーボプレスMSシ

リーズにはアンプが必要
最高速度

MS02

MS2L

GS2

BSコントローラ※注

WPSコントローラ

WPSコントローラ

必 要

必 要

不 要

2kNモデルは3モデルをラインナップしておりますが、それぞれ特長と機器構成が異なっております。

アプリケーションに最適な機種がご不明な場合は、担当営業またはお問い合わせフォームよりご相談ください。

－

225mm/s

210mm/s

300mm/s

NEW

NTU-0010-3

NEW

瞬時最大推力 適応推力 最大ストローク ロードセル精度 位置繰り返し精度 最大電源容量 ブレーキ保持荷重

2kN 1.5kN 標準100mm ±0.01 0.3kVA

3モデル共通 3モデル共通 3モデル共通 3モデル共通 3モデル共通3モデル共通 0.5ｋN

0.56ｋN

0.8ｋN

MS02

MS2L

GS2

±1.5%@FS

同一条件下
繰返精度

±0.5%@FS
同一条件下

特殊 200mm

仕様一覧はこちら

https://www.coretec.co.jp/premium/contact/
https://www.coretec.co.jp/premium/top/servopresslineup/servopress/spec-tool/?utm_source=pdf&utm_medium=pdf&utm_campaign=servopress_2kNcomparison

